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Programmprospekt

HERMES

for an
excellent finish



HERMES SCHLEIFMITTEL -

EXPERTISE
& BERATUNG

Wann immer Sie Unterstiitzung

bendtigen: unsere Experten
sind fiir Sie da.

Ob bei der Auswahl desrichtigen
Schleifwerkzeugs, bei der Prozess-
optimierung, bei Produkttests oder

dem Training |Ihrer Mitarbeiter.

Ob bei lhnen vor Ort, bei uns, per

Telefon oder Mail - Sie
koénnen auf uns
zahlen.

Environngl:lt “ a

VERANT-
WORTUNG &
NACHHALTIGKEIT

Verantwortungsvolles Handeln
und nachhaltiges Wirtschaften sind
zentrale Bestandteile unserer
Unternehmensstrategie.

Wir entwickeln unsere Aktivitaten
diesbeziiglich kontinuierlich weiter,
werden regelmaBig zertifiziert und

HERMES
CCNNECT

ONLINE-
SERVICEPORTAL

Informieren, bestellen und
nachverfolgen - rund um die Uhr!
Hermes Connect ist lhre zentrale

Anlaufstelle fiir alle wichtigen Services
und Informationen zu unseren Schleif-

werkzeugen: Lagerverfiligbarkeiten und
Preise sowie eine direkte Shop-
funktion und Ihre persénlichen
Bestelliibersichten.

lassen uns jederzeit an unseren
Erfolgen messen.

KONTAKT

Melden Sie sich
jederzeit, damit wir die passende
Losung fiir Sie finden konnen.

Im Kontaktbereich auf
unserer Webseite
HERMES-SCHLEIFWERKZEUGE.COM
finden Sie mit wenigen Klicks
den fiir Sie zustéandigen
Ansprechpartner.
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Korn Type Ident- Unter- Bin- Koérnungsbereich Lieferformen
S SRR EERE | EEEEEEE |- EEEE
Schleifgewebe
A/0 RB 306 J-flex 30660 J-flex R P ® eocoo = &
HSB 32220 X R B ® o000000 o o
FW 340X 34000 X R P e o0 o o ° &
RB 346 MJ 34602 J R P ®00000000000000 =y | &
RB 346 J-flex 34660 J-flex R P ® 000000000000 o ol <
RB377YX 37770 YXw R+ oo o000000000 oo = S ¥
RB 406 J-flex 40660 J-flex RPC P ©000000000 o (= =g
RB 346 23 MX 34623 X R P ® 0000000000000 o = OSFYG
Kork RB 525 X ** 52522 Xw R P o e o - @
HERMESIT°RB 530 X 53021 X R P ® oc00e o o S ¥
HERMESIT°RB 535 X 53521 Xw R P eeee0e o o & (?
HERMESIT°RB535 Y 53530 Yw R P 0000 o o o o o > ¥
MERCURIT*RB590 Y 59030 Yw R P ® o 0o 0o o o o > ¥
MERCURIT® RB591Y 59130 Yw R P e o o o o 4 &’
MERCURIT°'RB591Yop 59131 Yw R P o o &
S/C RB315YX 31510 YXw R P ® o0 0000000000 o = S ¥
RB319J 31900 J R P e00cccoe (= &
ProBoard°RB 3749277 37492 ZZw  RAS P ® 000000000 v
Kork RB 515 X *** 51522 Xw R P ® o @ o ooo S ¥
Kork RB 515 Y *** 51530 Yw R P o o o o eoo S ¥
HERMESIT°RB 540 X 54020 X R P [ ] ° & (?
HERMESIT RB 545 X 54521 Xw R P 00000 o oo > ¥
HERMESIT°RB545 Y 54530 Yw R P e o000 o S
MERCURIT* RB595 Y 59530 Yw R P e o o o 4 @
MERCURIT* RB598 Y 59830 Yw R P e o o o000 S ¥
Z/0 RB48024YX 48024 YXw R+ ® eecvoce = 2E Y
RB 480 X-flex 48070 X-flex R+ o o =/
RB 484 447 48444 Zw R+ ® oeo0oc0o000 S 9
RB 4857 48544 Zw R+ eeococee S ¥
RB 486 24 YX 48624 YXw  RPC + e o0 o = 2F Y
RB 486 44 Z 48644 Zw RPC + oo oo S
ZIRCONIT ZR 494 Z 49440 Zw R # ® oeocvoooe > ¥
ZIRCONIT ZR 496 Z 49640 Zw RPC + ® o000 o S
CER CERAMIT°CR454Z 45440 Zw R + o0 '.gi o &’
CERAMIT® CR 456 Z 45640 Zw RPC + eo0ocoo00 (= S ¥
CERAMIT® CR 456 J-flex 45660 J-flex RPC + eeecoe = S ¥
CERAMIT® CN 464 Z 48440 Zw R+ o ooo = OFY
CERAMIT® CN 466 Z 46640 Zw RPC + e ecocoo - B
CERAMIT® CN 466 X-flex 46670 X-flex RPC + XXX &
CERAMIT® CR 476 J 47600 Jw RPC + eee ooo = &
CERAMIT°CR 476 Z 47640 Zw RPC + ® oeo0oc0o000 = > ¥
Kork Kork RB555 X **** 55522 Xw R - e 4

A/0: Korund/Aluminiumoxid; S/C: Siliciumcarbid; Z/0: Zirkonkorund; CER: Keramikkorn; R: Kunstharz; RAS: Kunstharz, antistatisch;
RPC: Kunstharz, Procut: Deckbindung mit schleifaktiven Zusatzen; RPL: Kunstharz, Prolub: Zusatzliche Stearatbeschichtung gegen frih-

zeitiges Zusetzen; PES: Polyester; Index w: wasserfest; *A/0+CER; ** A/0 + Kork; ***S/C + Kork; **** kein Schleifkorn
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Ident-
Nr.

Korn Type

Unter- Bin-
lage  dung

Schleifgewebe, velours-kletthaftend

oxowooo
SedammIbe

Kérnungsbereich

100
120
150
180
220
240
280
320
360
400
500
600
800
1000
1200
1500
2000
2500
3000

o
©

4000
5000
ohne

Lieferformen

A/0 RB 34687 MX VEL* 34687 X R P e 000000 o o P
HERMESIT* RB 530 J VEL 53067 J R P T X
Z/0 RB 48024 YXVEL 48027 YX R+ e oo o U X
CER CERAMIT°CR456ZVEL 45647 Zw RPC + oo oseoe o
Schleifgewebe, selbstklebend
A/0 RB 34623 MX SK* 34625 X R P oo ° )
Schleifgewirke
A/0 SB38823Y* 38823 Yw R P e o0 o S
2/0 SB488Y 48830 Yw R+ ° o S
Schleiffiber
A/0 RB 314 fibre 31444 X/J R P e000o000 )
Z/0 RB 414 X-Procut 41450 X RPC + ececcoee )
CER CERAMIT® CR456fiber-Procut 45650 X/J  RPC + e eccoe )
Schleiffolie
A/0 FB637 63700 PESw R P ®© © o0 o0ccccoe o = @ &
Schleiffolie, velours-kletthaftend
A/O  ProTecFimFC16l-LonglifeVEL 16177 PES R P eeccoe P
Brilliance FilmFC164-Longlife VEL 16477 PES R P ® O o000 000 oD
Schleiffolie, selbstklebend
A/0 FB63708SK 63708 PES R P ° )
Schaumstoff mit Netzgewebe, velours-kletthaftend
S/C FineNet FN915 VEL OlE27 |z R [ ° e o000 oo I X )
Netzgewebe
A/0 GA924 92400 Netz R+ secoe - N e
Netzgewebe, velours-kletthaftend
A/0 MultiNet MN 921 VEL 92177 Netz R P e o o o )
MultiNet MN 922 VEL 92277 Netz R B e o o @
GA 924 VEL 92407 Netz R  + ° o e
Schleifschwamme
A/0 Premium, vierseitig 90351 PU-Schaum F () LX) -
Premium, einseitig 90358 PU-Schaum P ] ) ° [ -
S/C  Premium, doppelseitig 90550 PU-Schaum F e o oo -

Fragen? - Sprechen Sie uns an: |hren Ansprechpartner finden Sie
unter ,Kontakte” auf www.hermes-schleifwerkzeuge.com



https://www.hermes-schleifwerkzeuge.com/kontakt
https://www.hermes-schleifwerkzeuge.com/

Korn Type Ident- Unter- Bin- Koérnungsbereich Lieferformen = 4
Nr. lage dung dbococccdeBeccos8888888 8 Schleifkorn Schleifkorn Schleifkorn-Agglomeéra
Ve RIRKSRERC L2 RIANRSRBR8292RERSRS N
Schleifpapier Deckbindungh : : &i%
; N\ 3 Deckbindung : :
A/0 BW114 1400 F RAS P ee0cccccccscccce =7 S A= =% Grundbindung
BW 115 11500 F R P ® 0000000000 o = > ¥ : )ndbindung
BW 116 11600 F RPC P 0000000000 o =7 S ¢ "Unterjage a
-y - ¥ : . . " "Unterlage
VC 152 15200 D R p ) = KONVENTM&L " SIT-KornhohIi'(ug'el 3 ;
© R B 000000 o o .‘97 N =
VC 154-Longlife 15470 C RPL P 000 o o000 o - HeaS Werkzeugformenschliissel
® & .
2SS A2 S0 | 7 R b b | || e e 4 ﬁ"f; Rollen Q Blattscheiben @ Hilsen % % LMO minrg):{;:g?eerllrirAS:Q:;gen und-waizen
WA flex 28 B 62820 Bw R P o m e Bistter Streif Blattschaib Klein= sws
; atter, Streifen, attscheiben, v webrax-Wickelscheiben und -walzen, kunststoff-
S/C BS118 11800 G RAS P e e - e 4 L Bogen @ gelocht Cy ig?i: @ @ GWG schaumverstarkt, mit Hartpapierrohr-Kern
F RAS P 00000000000000000000 Lamellen- webrax-Lagenscheiben, kunststoffschaumver-
= = Streifen, gelocht  \g® Schleifbénder 32 - (Y L6G  starkt mit Bohrung bzw. Kleinschleifkorper mit
BS 119-Longlife 11970 D RASIRPL P e0occooce =4 S 9 scheiben Schaft
SF 168 16810 A RPL P ® e0000 o oo .'97 N “® Schleifschwamme (!/ Breitbander %2"3 zsr?:iebresr::hlelf- 0 CW  webrax-CW, gewickelte Kompaktscheiben
E ]
FRIECEIEH S PARI® ] I 1] Dl - (ﬂ ‘3 UW  webrax-UW, verpresste Kompaktscheiben
HERMESIT®BS 540 54010 F R P e o [ - (’
WS flex 14 C film 61814 Cw R+ ® 06 060 o o e o - @ Unterlagenschlissel
WS flex 16 61601 Bw R P 6000000000000 00000000 o Gewebe Papier webrax-Schleifvlies
WS flex 18 C 61810 Cu R P T A T T P A Bezeichnung Eigenschaft Unterlagenmaterial Bezeichnung Gewicht g/m? Bezeichnung
. J-flex-w Leicht, hochflexibel Baumwollgewebe A(Aw) <85 (Reihenfolge inabnehmender
WS flex18 C film 61814  Cw R|E © © 00000 ccccee o J-flex Leicht, sehr flexibel Baumwollgewebe B(Bw) >85-110 Nachgiebigkeit)
WS flex 18 C micro 61820 Cw R+ ° J Leicht, flexibel Synthetisches Gewebe  C(Cw) >110-135
; . X-flex(Xw-flex) ~Schwer, flexibel Baumwollgewebe D >135-220 Schleifvlies
WS flex 18 C micro film 61824 Cw R v ° X (Xw) Schwer, mittelflexibel Baumwollgewebe E >220-270 Schleifvlies, hochverdichtet
7/0 BW 184 18400 G R+ oo oo =] S Y (Yw) Sehrschwer, kaum flexﬁbel Synthetisches G.ewebe F >270- 350 Schleifvlies, auf Xw-Gewetie
- — YX Sehrschwer, kaum flexibel  Polyester-Baumwoll-Mischgewebe G >350-500 Schleifvlies, gewebeverstarkt
CER CERAMIT"CR116 1623 F RPC + S EEEEC® °EREEE o 4 VA Sehrschwer, kaum flexibel ~ Synthetisches Gewebe Schleifvlies, verstarkt auf Vulkanfiber
CERAMIT’ CR 176 17600 F RPC + o oo S Gewirke Fiber Folie
Bezeichnung Eigenschaft Unterlagenmaterial Bezeichnung mittlere Dicke Bezeichnung
Schleifpapier, velours-kletthaftend Y Sehrschwer, kaum flexibel ~ Synthetisches Gewirke  J-flex 0,40-0,55mm PES = Polyester
A/0 BW 114 VEL 1407 F RAS P e 00000000 7 X W) J 0,60-0,65mm
X 0,80-0,85mm Indexw=wasserfest
BW 115 VEL 11507 F RAS P e esesecoe y 7 X M)
VC151-Longlife VEL 15177 C RPL P ®000cc0e oeoo - - @ & Bindungsschliissel Schleifkornstoffe und Standards
VC 162 VEL 15207 D R P o o (N Bezeichnung Bindung Erlduterung Korn Kornstandard
© R P 0000000 o o sy @ & R Kunstharz Korund / Aluminiumoxid (A/0) P=FEPA-DINISO 6344
: =@ & RAS Kunstharz, antistatisch Siliciumcarbid (S/C) P=FEPA-DINISO 6344
VC154-Longlife VEL 15477 B RPL P L] bbb | || Db | < I RPC Kunstharz, Procut Deckbindung mit Zirkonkorund (Z/A) #=ANSI-B74.18-1996
S/C BS1I8VEL 11807 G RASP e e ey @ & schleifaktiven Keramikkorn (CER) #=ANSI - B74.18-1996
Zusatzen +=Standard Hermes
i Rl i ahebd | | | b | Phdhdhd RPL Kunstharz, Prolub Zusatzliche Stearat- webrax-Schleifvlies
Z/0 BW 184 VEL 18407 G R+ e o0 o000 N ) beschichtung gegen Korund / Aluminiumoxid (A/0) +=Standard Hermes
. frihzeitiges Zusetzen Siliciumcarbid(S/C) +=Standard Hermes
CER CERAMIT°CR116 VEL 11627 F RPC + o000 o ' X
Schleifschwamme
H H Korund / Aluminiumoxid (A/Q) F=FEPA-DINISO 8486
Schleifpapier, selbstklebend Siliciumcarbid (S/C) F=FEPA-DIN IS0 8486
A/0 VC152SK 15205 D R P e o X
C R P eccccee [ X KorngroBengegeniiberstellung (Schleifpapier, -folie, -gewebe, -gewirke, und -fiber)
S/C SF168SK 16815 A RPL P @ © o000 o oo ' X dyeo (M)
Mittlerer 750 630 525 400 325 260 200 160 125 93 76 68 58 52 46 39 35 30 26 22 18 14 12 10 8
WS flex 18 C SK 61815 Cw R P 00 © o o o ooco0o0o00 ° @ Korndurchmesser
WS flex 18 C micro SK 61825 Cw R + ® @ FEPA 43-D-1984 R 1993

DIN IS0 6344 P24 P30 P36 P40 P50 P60 P80 P100 P120 P150 P180 P220 P240 P280 P320 P360 P400 P500 P600 P800 P1000 P1200 P1500 P2000 P 2500

ANSI B 74.18-1996

24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600
A/0: Korund/Aluminiumoxid; S/C: Siliciumcarbid; Z/0: Zirkonkorund; CER: Keramikkorn; R: Kunstharz; RAS: Kunstharz, antistatisch;
RPC: Kunstharz, Procut: Deckbindung mit schleifaktiven Zusatzen; RPL: Kunstharz, Prolub: Zusatzliche Stearatbeschichtung gegen frih- Die Unterschiede der jeweiligen Kérnungsstandards sind in den betreffenden Priifnormen festgelegt.
zeitiges Zusetzen; PES: Polyester; Index w: wasserfest; *A/0+CER; ** A/0 + Kork; ***S/C + Kork; **** kein Schleifkorn
6 HERMES Schleifmittel auf Unterlage « Programmprospekt Fragen? - SpreChen Sieuns an: |lhren AnSpreChpartner finden Sie 7
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2N Korn Type Art.-  Unter- Koérnungsbereich Lieferformen
3 gute Griinde fiir webrax-Schleifvlies webrax-Schleifvlies
A/0 MAG 70000 Schleifvlies auf XXw Gewebe +0 o gf/
1. Unterlage AN 70150 70150 Schleifvlies, gewebeverstarkt +00 o o LSS
Unsere Schleifvliese werden aus Wirrfaservlies hergestellt. Dabei wird das Schleifkorn o . 1 o ~ =
durch ein Bindemittel fest im Vlies verankert und ist dementsprechend strapazierfahig. AN701flex 70170 Schleifvlies, gewebeverstarkt * -
Folgende Ausfuhrungen bieten wir an: AN 702 70200 Schleifvlies, gewebeverstarkt +00 L] o0 o % o g
Schleifvlies // Schleifvlies, auf Xw-Gewebe // Schleifvlies, hochverdichtet // o . -
Schleifvlies, gewebeverstarkt // Schleifvlies, verstarkt mit Vulkanfiber 0T B ol | ¢ LA j
2. Kornarten 0A 708 70800 Schleifvlies + e o ° -97 ||
Als Kornstoffe werdeninden KijrnungenSObis1500verwendet:Korund(AIZO)undSiIicium— o < p
carbid (SiC). Achtung: Die Schleifwirkung und die KorngréBenangaben sind nischt vergleich- O T MU JeanEies - = ° -7 5
bar mit denen von Schleifpapieren und -geweben. 0A 710 71002 Schleifvlies +000 o ° = N C’%tgé’
3.Bindung % »GWS
Die Kunstharzbindung ermdéglicht den Einsatz sowohl unter Trocken-als auch unter . - - - " = mw @-LMO
Nassbedingungen. Ein Vorteil, den Sie schatzen werden. 'ndervergrOB?ruAng'Std'eOffenEStrUK.turd.es OATIS [ e S o | K ¢ — ® ©-6wWs
webrax-Schleifvlieses besonders deutlich sichtbar. -
S/C AN 70150 70150 Schleifvlies, gewebeverstarkt ° oS ‘9
. H B = ]
KorngréBengegeniiberstellung fiir webrax-Schleifvliese (inkl. Produktfarbenangabe) s U | SN eirles A B 0 gl || ] bR | [ | -y S
0S 709 70900 Schleifvlies + e o o o = N )
Hermes-Standard +80 +100 +120 +150 +180 +240 +280 +320 +400 +500 +800 nograin o —
5 : . . . . . 0S 709 flex 70970 Schleifvlies + o =N |
KorngréBenbezeichnung coarse medium fine sehr fine super fine ultra fine - ®-LMo
ifvli o o ° e o i -
webrax-MAG braun = braun = = = = = = = = 0S715 B R * -y = ® ©-6ws
webrax-MSG schwarz - - schwarz schwarz schwarz - schwarz schwarz - - 0S 716 71600 Schleifvlies, hochverdichtet + ° ° .@:’ N ) %EMWUS
webrax-AN 70150 braun rot — — rot/blau blau = = = grau — ve e
=~ webrax-Schleifvlies, velours-kletthaftend
webrax-AN 701 Flex braun rot grin blau
webrax-AN 702 braun  braun - - braun braun  braun  braun - - - A/0  OA708VEL 70807 Schleifvlies * A | LN
webrax-PN 721 - - - - - - - - - - gelb OA 710 VEL 71007 Schleifvlies + @ N e
webrax-CW (Europa) med fin OA 713 VEL 71307 Schleifvlies, hochverdichtet + o N e
webrax-CW (Asiien) fin S/C  0S709VEL 70907 Schleifvlies + N e
Schnittgeschwindigkeitsempfehlungen v. fiir den Trockenschliff webrax-Schleifvlies, auf Fiberunterlage
Reinigen Dekorschliff Entgraten Polieren A/0  AN70350 70350 Schleifvlies, verstarkt mit Vulkanfiber + ® ® @
Lo SR B e webrax-Reinigungsvliese
All - 8-25m/ 20-25m/ -
€ m/s m’s A/0 GP 706 Olive 70602 Schisifviies n 7
webrax-Schleifbander und -Breitbander
S/C Multiclean 70850 Schleifvlies, hochverdichtet = N e
MAG, MSG 5-10m/s 8-15m/s - - : o —
AN 702 5-10 m/s 8-15m/s _ _ Ohne GP 706 White 70600 Schleifvlies = - N
- . _ o =
AN 70150, AN 701 flex B 8-15m/s 20-25m/s PN 721 72100 Schleifvlies, gewebeverstarkt - oOFY
PN 721 5-10m/s = = 5-20m/s webrax-CW, gewickelte Kompaktscheiben
beiVerwendungvon
PRRERiD Gy i A/0 CWB8A-MEDDE 74800 Schleifvlies, hochverdichtet +e G
SRR SEIEOn U S/IC  CW7S-FINDE 74720  Schieifvlies, hochverdichtet - . G
LMO({Lamellenscheiben und -walzen) 5-10m/s 8-15m’s ) - CW 9S-FIN-X2 DE 74921 Schleifvlies, hochverdichtet + . G
LMI(Impré&gnierte Lamellenscheiben und -walzen) - - 20-30m/s -
GWS (Wickelscheiben und -walzen) - 8-15m/s 20-30m/s - webrax-UW, verpresste Kompaktscheiben
CW (Gewickelte Kompaktscheiben) - - 25-35m/s 30-35m/s A/0 UW 2A-MED DF 75200 Schleifvlies, hochverdichtet + e €
LGG(Lagenscheiben) - 8-15m/s 20-30m/s - UW 3A-MED DF 75300 Schleifvlies, hochverdichtet + e ©
UW (Verpresste Kompaktscheiben) - = 25-35m/s 30-35m/s UW BA-MED DF 75600 Schleifvlies, hochverdichtet + e G
Schliffbilder im Vergleich (Schleifvliesbander bei Kérnung 180) UWB8A-CRS DF S | SIS, RS e L a C
S/C UW 2S-FIN DF 75220 Schleifvlies, hochverdichtet + G
A UW 3S-FIN DF 75320 Schleifvlies, hochverdichtet 4 G
o ,-/ f ( UW6S-FIN DF 75620 Schleifvlies, hochverdichtet + G
= webrax-AN 70150 | E
o i webrax-AN 702 5
o f <
< ' webrax-MSG &
(=
| webrax-PN721* | &

Bandfinish

8 HERMES Schleifmittel auf Unterlage « Programmprospekt

Y

Polierfinish

Fragen? - Sprechen Sie uns an: |hren Ansprechpartner finden Sie
unter ,Kontakte” auf www.hermes-schleifwerkzeuge.com



https://www.hermes-schleifwerkzeuge.com/kontakt
https://www.hermes-schleifwerkzeuge.com/

Parameter beim Bandschleifen

Schnittgeschwindigkeit

)

Zeitspanvolumen 0,

Schnittgeschwindigkeit v, =&

Empfehlungen fiir Schnittgeschwindigkeiten

Mittlere Rautiefe Rz

Schnittgeschwindigkeit v, =

Stiitzscheibe

L]
=
o
c
[
=
=3
©
>
(=4
[+
[=8
B
©
N
GroBer @ Kleiner @
Weich Hart
Glatt Genutet

L]

&

o

°

5

T

o

o

o

g
GroBer @ Kleiner @
Weich Hart
Glatt Genutet

Metallische Werkstoffe
Schleifbander

und Breitbander
Unlegierte Baustahle
Werkzeugstéhle (Schmiedeteile)
Edelstahl

Grauguss

Messing und Bronze
CrNi-Basislegierungen
Aluminum, Al-Legierungen
Titan(Trockenschliff)
Titan (Nassschliff)

Holz, Lack, Plattenwerkstoffe, Mineralstoffe und Melaminharzfolie
Schnittgeschwindigkeit v, (m/s)

Schleifbander

Massivholz, hart
Massivholz, weich

Furnier
-Langbandschleifmaschine
- Kantenschleifmaschine

- Profilschleifmaschine
Lack, allgemein

- Nitro-Celluloselack

- Polyesterlack, klar

- Polyesterlack, pigmentiert
-PU-Lack

- Acrylharzlacke, pigmentiert
-Saurehaltige Lacke

Verbindungsstellenkonstruktionen fiir Schleifbander

Schnittgeschwindigkeit v, (m/s)
Empfehlung

Empfehlung

35
30
30
35
35
22
35
8
12

20
12

12
10
8
8
4
8
10
8
10
8

Glas, Porzellan, Keramik, Leder, Gummi, Kork, Filz, Kunststoff

Schleifbander

und Breitbander

Glas

Kristallglas (Bleikristall)
Porzellan, Keramik
Leder, Gummi, Kork, Filz

Kunststoff

- Duroplast

- Thermoplast (Trockenschliff)
- Thermoplast (Nassschliff)

Breitbander

Massivholz

Furnier

Sperrholz

Faller
Lack(generell)
Spanplatte / MDF
Mineralstoffplatten
Melaminharzfolie

Schnittgeschwindigkeit v, (m/s)

Empfehlung
13
20
13
25

22
10
15

Schnittgeschwindigkeit v, (m/s)

Empfehlung
20
20
20
8
6
22
22
12

Mehreckige Streifen, gelocht

Streifen, gelocht

(DI PP 35

AR,
207 b

",ﬁ/"uy\/‘/‘/ V/‘u"v“/vﬁ/"l.r'\/ xr7<}v/7*4}?,i>rkl?Vv’w‘x”t%?"\,ﬂ &;f\)r‘/\‘]

\/\//‘J‘y\/ J )r\/ g ;\A*?/)/\M"\; VYN /}A/"/\:
\ T i

I

Uberlappverbindung

e,
[

iildh /// ST T

/4

Uberlappverbindung, kornfrei

-~
>
N
<

Folienverbindung
mit fingerférmigem StoB

(DI ORI

Folienverbindung
mit geradem Stol3
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Folienverbindung mit
eingelassener Folie und

geradem StoB

Folienverbindung mit
kornseitig eingelassener Folie
und geradem StoB

a

<.
{

Folienverbindung
mit wellenférmigem StoB3

EB System Abmessungenin mm EB System Abmessungenin mm
velours-kletthaftend zumSpannen  velours-kletthaftend  selbstklebend
021 6x/052 Schwarz & 88 x93 001 *err ] 2x5 115x 280 1M5x230 15x230
Decker,Bosch, e eeen 15 x 240 15 x 240
Makita, Metabo
020 B x Festo 88 x 95 002 S0 : 2x5/2x2 115x 280 N5x230 1M5x230
feiens 15 x 240 115 x 240
003 teer | 2x4 93 x 230 93 x178 93x178
022 2x3+1x AEG, 99 x 147 93 x184 93 x 184
Atlas Copco 93x195 93 x 195
004 teer | 2x4 81x 166 81x 153 81x 153
v e 80 x 133 80x133
021 'v 6x/052 Kress 100 x 105 " "
005 2x3/2x1 93x230
023 .0 2x2+2x1 Flex 68 x 121 006 . 2x2/1x3 93 x 230
Porter Cable .
. 0 =Durchmesser Lochkreis [mm] 008 8x/087 —_— 15 x 115 e
Befestigungssystem
009 |**° 2x3 115 x 140 100x 115 —_
010 cerer| 2x5 93 x 230
K on 4><2/1x2 - 100x 237 S
SK - Selbstklebend VEL - Velours-kletthaftend 012 2x7 - 70 x 420 -
@ =Durchmesser Lochkreis[mm]
Blattscheiben, gelocht
0 Lochsystem @ Lochsystem @ Lochsystem @ Lochsystem @ Lochsystem
73 mm 125 mm 125 x 18 mm 150 x 10 mm 150 x 18 mm
EB 130 EB 032 EB 119 EB 137 EB 135
6x/041mm 3x/P70mm + 8x/090mm 8x/0120 mm + 8x/P120 mm +
3x/P86mm mit Mittelloch 8x/065mm 6x/080mm
mit Mittelloch mit Mittelloch
75 mm 125 mm 150 mm 150 x 10 mm 185 x 18 mm
EB 150 EB 033 EB 026 EB 237 EB 136
MULTIHOLE 5x/@72mm 8x/P65mm 48x/0123-39 mm 8x/@160 mm +
mit Mittelloch 8x/@120 mm
mit Mittelloch
15 mm 125 mm 150 mm 150 x 16.5 mm 200 mm
EB 026 EB 034 EB 027 EB 151 EB 028
8x/@65mm 4x/042mm+ 6x/080mm MULTIHOLE 8x/@127mm
4x/064mm mit Mittelloch
125 mm 125 mm 150 mm 150 x 18 mm 200 mm
EB 026 EB 150 EB 037 EB 036 EB 031
8x/065mm MULTIHOLE 8x /0116 mm + 8x/0120mm 8x /0151 mm +
8x/065mm mit Mittelloch 8x/P103 mm
125 mm 125 x 18 mm 150 mm 150 x 18 mm 225mm
EB 030 EB 019 EB 150 EB 127 EB 122
4x/ 04T mm 8x/P65mm MULTIHOLE 6x/@80mm 8x/@®70 mm
@ mit Mittelloch mit Mittelloch

Fragen? - Sprechen Sie uns an: |hren Ansprechpartner finden Sie
unter ,Kontakte” auf www.hermes-schleifwerkzeuge.com

@ =Durchmesser Lochkreis[mm]

n
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Auswahl von Schleifwerkzeugformen und Schleifverfahren Notizen

Schleifbander i
Y 1)~
W)
XY X
Bandschleifmaschine Tischbandschleifmaschine, horizontal ~ Tischbandschleifmaschine, vertikal Freibandschleifmaschine
iy
@
i 4f/\‘
il Y
o lal =
N7 .
z X
Flachschleifmaschine mit Stutzplatte Rundschleifmaschine, spitzenlos Doppelseitige Schleifmaschine

firdas fir
_ Innenform- zylindrische
¢ schleifen —— Werkstiicke

w o
Pendelbandschleifmaschine

- X
Flachschleifmaschine mit Stiitzplatte  Hochdruckschleifmaschine m. Stitzscheibe

2 ix
| oo f‘\.‘\ D
N I
4 g X 1! ‘JY
= = (' \OJ]
Kantenschleifmaschine Beidseitige Kantenschleifmaschine Profilschleifmaschine
Y Y
= ki\
o A = @
X “\C; oy A\\‘j‘ X ng'/‘
1®) 1®]

Langbandschleifmaschine mit Stitzrolle Langbandschleifmaschine mit Stiitzschuh  Langbandschleifmaschine mit Stitzbalken Langbandschleifmaschine mit Stiitzklotz

Yi =
ithi WA a) Y
Breitbander (‘@a‘\ {/\j{\ /@\\\
U” N‘\ mitStatarolie /// \\ mit Stiitzrolle X ,/ \f\ mit Stiitz-
”H @) \\‘ 4// i und-balken «}////, \\\‘\ schuh
A \ /AR
‘ ‘ X @zz%%m_i *\%—1
Breitband;hleifmaschine Breitbandschleifmaschine Breitbandschleifmaschine
Blattscheiben Y e Y
0}) ®
@
Winkelschleifer Exzenterschleifer
Facherschleif- Yo
scheiben b
X
Winkelschleifer
Blatter, Streifen z Y
%
Handschliff
Rollen z Y
ot
- (;
X 7000002072
Handschliff Schwingschleifer
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HERMES

SICHERHEIT

Um lhnen bei der Anwendung unserer Schleifwerkzeuge gréBtmaogliche
Arbeitssicherheit zu gewahrleisten, finden Sie auf den Produktetiketten ent-
sprechende Sicherheits-Piktogramme, auf deren Einhaltung wir ausdrucklich

h
hinweisen. I I

‘ ' @ ‘ THE SYMBOL OF SAFETY

v

Tragen Sie Tragen Sie Tragen Sie Tragen Sie BeachtenSie  Nurbenutzen Nur erlaubt
eine Schutz- einen Gehor- Sicherheits- einen die Hinweise im mit einem fiir das Schleifen
brille schutz handschuhe Mundschutz Handbuch Stiitzteller mit einem Auf-

satzwinkel >10°

0RP®O® O

Nur fir den Nicht geeignet Nicht geeignet Keine be- Nicht geeignet Nur geeignet fiir den
Nassschliff fiir das Flach- fir handge- schadigten fiir das Nass- Einsatzin komplett
geeignet schleifen flihrte Schleif-  Schleifwerk- schleifen abgeschlossenen
maschinen zeuge benutzen Maschinen

Weitere Hinweise fur den richtigen Gebrauch von Schleifwerkzeugen finden Sie
in den FEPA-Sicherheitsempfehlungen. Sollten Ihnen die entsprechenden
Faltblatter nicht vorliegen, bitten wir um eine entsprechende Anforderung per
E-Mail unter hsd@hermes-schleifwerkzeuge.com

LAGERUNG VON SCHLEIFWERKZEUGEN

Hermes Schleifwerkzeuge sind Qualitatswerkzeuge und erfordern entspre-
chende Lagerbedingungen. Durch unsachgemaBe Lagerung kann eine
Leistungsminderung entstehen. AuBerdem sichert Ihnen eine sorgfaltige
Lagerung einen maximalen Nutzen fir mindestens b Jahre.

- Raumtemperatur18-22°C
» Relative Luftfeuchtigkeit 45-65 %

» Lagerung mdglichstin Originalverpackung und
in Regalen oder auf Paletten/Rosten

« Lieferungensindin der Reihenfolge ihres Eingangs
zu verbrauchen

» Heizkérpernahe
« Extreme Temperaturschwankungen
(kalt - heiB)
» Direkte Lagerungen auf Beton-oder
SteinfuBbdden
» Lagerungim Winterin unbeheizten Raumen

HERMES Schleifmittel auf Unterlage « Programmprospekt 15
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HERMES Schleifmittel GmbH
TaskopristraBe 1
22761Hamburg, Deutschland

Tel. +49 40 8330-0 Cyubrusives

Fax +49 40 8330-230 sifety
hsd@hermes-schleifwerkzeuge.com Safety first
www.hermes-schleifwerkzeuge.com www.abrasivessafety.com

PB-D-SaU+04.25« Anderungen vorbehalten.
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